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1. ÂÀÆÍÀß ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß

1.1. Îáúåêò èíñòðóêöèè
®Äàííàÿ èíñòðóêöèÿ âõîäèò â êîìïëåêò ïîñòàâêè èíâåðòîðîâ ñåðèè FAUND -s, êàê áûòîâûõ òàê è 

ïðîôåññèîíàëüíûõ. Èçëîæåííàÿ â èíñòðóêöèè èíôîðìàöèÿ íåîáõîäèìà äëÿ äëèòåëüíîé è 
áåñïåðåáîéíîé ðàáîòû èíâåðòîðîâ. Èíñòðóêöèÿ îïèñûâàåò òîëüêî ìîäåëè áûòîâîé ñåðèè:
FAUND-07ks, FAUND-1ks, FAUND-2ks, FAUND-3ks, FAUND-4ks, FAUND-5ks, FAUND-8ks è ïðîôåññèîíàëüíîé ñåðèè:
FAUND-0.2ps, FAUND-0.4ps, FAUND-0.8ps, FAUND-1.2ps, FAUND-1.6ps, FAUND-2.0ps, FAUND-3.6ps

®
Êàæäûé, êòî çàíèìàåòñÿ óñòàíîâêîé è/èëè ýêñïëóàòàöèåé èíâåðòîðîâ ñåðèè FAUND -s äîëæåí 
òùàòåëüíî îçíàêîìèòüñÿ ñ èçëîæåííîé â èíñòðóêöèè èíôîðìàöèåé è ñòðîãî âûïîëíÿòü 
ðåêîìåíäàöèè è èíñòðóêöèè ïî áåçîïàñíîñòè.
Óñòàíîâêà è ðàáîòû ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ äîëæíû ïðîèçâîäèòüñÿ òîëüêî îáó÷åííûìè è 
àòòåñòîâàííûìè ñïåöèàëèñòàìè.Óñòàíîâêà è ïîäêëþ÷åíèå èíâåðòîðîâ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ â 
ñîîòâåòñòâèè ñ ÏÓÝ.

1.2. Êà÷åñòâî è ãàðàíòèè
®

Âî âðåìÿ ïðîèçâîäñòâà è ñáîðêè èíâåðòîðû ñåðèè FAUND -s ïðîõîäÿò ìíîæåñòâî ïðîâåðîê. 
Ïðîèçâîäñòâî, êîíòðîëü è ïðîâåðêè âûïîëíÿþòñÿ ïî óñòàíîâëåííûì ñòðîãèì ïðàâèëàì. Êàæäûé 

®èíâåðòîð ñåðèè FAUND -s èìååò óíèêàëüíûé ñåðèéíûé íîìåð, êîòîðûé íåîáõîäèìî óêàçûâàòü 
ïðè ëþáûõ îáðàùåíèÿõ çà ðåìîíòîì èëè îáñëóæèâàíèåì. Ïîýòîìó òùàòåëüíî ñëåäèòå çà 
íàëè÷èåì íà èíâåðòîðå øèëüäèêà ñ ñåðèéíûì íîìåðîì .Ãàðàíòèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà ñëó÷àè è 

®óñëîâèÿ èçëîæåííûå â äàííîé èíñòðóêöèè. Ñðîê äåéñòâèÿ ãàðàíòèè íà èíâåðòîðû ñåðèè FAUND -
s â òå÷åíèè 1 ãîäà ïîñëå óñòàíîâêè.

1.3. Íåãàðàíòèéíûå ñëó÷àè
Ãàðàíòèéíûìè íå ïðèçíàþòñÿ íèêàêèå ïîâðåæäåíèÿ ïðîèñøåäøèå âñëåäñòâèå ðàáîòû, 
óïðàâëåíèÿ ïðèáîðîì, ñèòóàöèé âîçíèêøèõ â ïðîöåññå ðàáîòû è îáñëóæèâàíèÿ, êîòîðûå íå 
îòðàæåíû â íàñòîÿùåé èíñòðóêöèè.
Ñëåäóþùèå ñëó÷àè íå ñ÷èòàþòñÿ ãàðàíòèéíûìè:
- Íåñîîòâåòñòâèå  íàïðÿæåíèÿ àêêóìóëÿòîðîâ è/èëè ñîëíå÷íûõ áàòàðåé ñ âõîäíûì íàïðÿæåíèåì 
èíâåðòîðà
- Íåïðàâèëüíàÿ ïîëÿðíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ àêêóìóëÿòîðîâ è/èëè ñîëíå÷íûõ áàòàðåé
- Ïîâðåæäåíèÿ îò ïîâûøåííîé âëàæíîñòè è êîíäåíñàòà
- Ïîâðåæäåíèÿ îò ñèëüíîé ïåðåãðóçêè, ôèçè÷åñêîãî èëè ìåõàíè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ
- Èçìåíåíèé â êîíñòðóêöèè, íå ñîãëàñîâàííûõ ñ DCA Co., Ltd.
- Îòñóòñòâèÿ êðåïåæà  èëè ïëîõîé çàòÿæêè ýëåêòðè÷åñêèõ êîíòàêòîâ ïðè çàìåíå ïðåäîõðàíèòåëåé 
èëè ïðèñîåäèíåíèÿ ïðîâîäîâ
- Ïîâðåæäåíèÿ ïîëó÷åííûå ïðè òðàíñïîðòèðîâêå èëè ìîíòàæå îáîðóäîâàíèÿ
- Ïîâðåæäåíèÿ ïîëó÷åííûå îò áëèçêîãî ðàçðÿäà ìîëíèè èëè âñïëåñêà íàïðÿæåíèÿ â ïîäâåä¸ííîé 
ñåòè
 
1.4. Óñëîâèÿ äåéñòâèÿ ãàðàíòèè
Ïðàâèëüíîñòü âûïîëíåíèÿ äàííîé èíñòðóêöèè, îñîáåííîñòè óñòàíîâêè, ðàáîòû, ïðèìåíåíèÿ è 
îáñëóæèâàíèÿ ïðèáîðîâ íå ìîãóò áûòü ïîëíîñòüþ ïðîêîíòðîëèðîâàíû  DCA Co., Ltd. Ìû íå 
ïðèíèìàåì ëþáûå ïðåòåíçèè è èñêè ïî ïîâðåæäåíèÿì, óòðàòå è ðàñõîäàì, ïðÿìûì, íåïðÿìûì, 
îñîáûì, ïîáî÷íûì è êîñâåííûì, âîçíèêøèå âñëåäñòâèå èñïîëüçîâàíèÿ ïðèáîðîâ èëè â 
ðåçóëüòàòå íåïðàâèëüíîé óñòàíîâêè, íåïðàâèëüíîé ýêñïëóàòàöèè, ïðèìåíåíèÿ è îáñëóæèâàíèÿ, à 
òàêæå ñâÿçàííûå ñ âûøåèçëîæåííûì äðóãèå ïðîáëåìû. Â ÷àñòíîñòè ïîâðåæäåíèå èëè âûõîä èç 
ñòðîÿ îáîðóäîâàíèÿ, ïîòåðÿ äîõîäîâ èëè ïðèáûëè, íåâîçìîæíîñòè èñïîëüçîâàòü îáîðóäîâàíèå, 
ïîòåðÿ èíôîðìàöèè, èñêè òðåòüèõ ëèö è ò.ä. 
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®Îòâåòñòâåííîñòü çà èñïîëüçîâàíèå èíâåðòîðîâ ñåðèè FAUND -s ïîëíîñòüþ ëåæèò íà 
ïîòðåáèòåëå. Äàííûå èíâåðòîðû íå ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ïî óõîäó çà çäîðîâüåì 
èëè â ìåäèöèíñêèõ öåëÿõ, êîãäà æèçíü ïàöèåíòà ìîæåò çàâèñåòü îò ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ïðèáîðà è 
ëþáàÿ íåïîëàäêà ìîæåò ñòàòü ëåòàëüíîé. Ïîýòîìó ìû íå ïðèíèìàåì îòâåòñòâåííîñòè çà 
íàðóøåíèå ïðàâ ïàöèåíòîâ èëè ïðàâ òðåòüèõ ëèö âîçíèêøåé â ðåçóëüòàòå èñïîëüçîâàíèÿ äàííûõ 
ïðèáîðîâ. DCA Co., Ltd îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû 
è/èëè íàñòîÿùóþ èíñòðóêöèþ áåç óâåäîìëåíèÿ.

1.5. Ïðèìå÷àíèÿ
Äàííàÿ èíñòðóêöèÿ ñëóæèò äëÿ ïîëüçîâàòåëÿ îñíîâíûì äîêóìåíòîì ïî óñòàíîâêå è ýêñïëóàòàöèè 
íà âñ¸ âðåìÿ ñëóæáû ïðèáîðà. Ïîëüçîâàòåëü äîëæåí òùàòåëüíî îçíàêîìèòüñÿ ñ ïðèìå÷àíèÿìè è 

®
ïðàâèëàìè ïî áåçîïàñíîñòè â ýëåêòðîóñòàíîâêàõ. Âî âðåìÿ ðàáîòû èíâåðòîðîâ ñåðèè FAUND -s 
ãåíåðèðóåòñÿ âûñîêîå íàïðÿæåíèå è ïðèêîñíîâåíèå ê âíóòðåííèì ÷àñòÿì ìîæåò ïðèâåñòè ê 

®íåñ÷àñòíîìó ñëó÷àþ. Ðàáîòû ïî óñòàíîâêå è îáñëóæèâàíèþ èíâåðòîðîâ ñåðèè FAUND -s äîëæíû 
ïðîèçâîäèòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì è îáó÷åííûì ïåðñîíàëîì. Ïðè ïîäñîåäèíåíèè ïðèáîðîâ âî 
âðåìÿ óñòàíîâêè íåîáõîäèìî ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ ÏÓÝ. Ëèöàì íå èìåþùèì ïèñüìåííîãî 
ðàçðåøåíèÿ DCA Co., Ltd. êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ âíîñèòü ëþáûå èçìåíåíèÿ â êîíñòðóêöèþ 
èëè ðåìîíòèðîâàòü ïðèáîðû. Äëÿ ðàçðåø¸ííûõ èçìåíåíèé íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü òîëüêî 

®ðåêîìåíäîâàííûå äåòàëè. Èíâåðòîðû ñåðèè FAUND -s ìîãóò çàïóñêàòüñÿ â ýêñïëóàòàöèþ òîëüêî 
®

ïîñëå óñòàíîâêè è ïîäêëþ÷åíèþ â ñîîòâåòñòâèè ñ äàííîé èíñòðóêöèåé. Èíâåðòîðû ñåðèè FAUND -
s äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî ñî ñâèíöîâî-êèñëîòíûìè èëè ãåëåâûìè àêêóìóëÿòîðàìè.

®Âíèìàíèå! Äàæå ïîñëå îòñîåäèíåíèÿ èíâåðòîðîâ ñåðèè FAUND -s îò âñåõ êîíòàêòîâ ìîæåò 
ñîõðàíÿòüñÿ âûñîêîå íàïðÿæåíèå. Äëÿ ñíÿòèÿ ýòîãî íàïðÿæåíèÿ íåîáõîäèìî âêëþ÷èòü 
ïðèáîð (ñ îòêëþ÷¸ííûìè ñîåäèíåíèÿìè) ïðèìåðíî ÷åðåç 1 ìèíóòó ìîæíî ïðîâîäèòü 
ðàáîòû.

®Èíâåðòîðû ñåðèè FAUND -s ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ âíóòðè ïîìåùåíèé è íå äîëæíû 
ïîäâåðãàòüñÿ âîçäåéñòâèþ ñíåãà, äîæäÿ èëè ëþáûì äðóãèì ïîãîäíûì ÿâëåíèÿì. 
Âíèìàíèå! Ïðè íîðìàëüíîì èñïîëüçîâàíèè ñâèíöîâî-êèñëîòíûå è ãåëåâûå 
àêêóìóëÿòîðû âûäåëÿþò âçðûâîîïàñíûå ãàçû (ýòî íå îòíîñèòñÿ ê ïîëíîñòüþ 
ãåðìåòè÷íûì ãåëåâûì èëè ñâèíöîâî-êèñëîòíûì àêêóìóëÿòîðàì ñîáðàííûì ïî 
òåõíîëîãèè AGM). Íèêîãäà íå êóðèòå ðÿäîì ñ àêêóìóëÿòîðàìè, íå ïîçâîëÿéòå èñêðàì èëè 
ïëàìåíè ïîïàñòü â ïîìåùåíèå, ãäå ðàñïîëîæåíû àêêóìóëÿòîðû. Îíè äîëæíû õðàíèòüñÿ è 
óñòàíàâëèâàòüñÿ â õîðîøî âåíòèëèðóåìîì ïîìåùåíèè, òàê ÷òîáû íå äîïóñòèòü 
ñëó÷àéíîãî âîçíèêíîâåíèÿ êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ. Íèêîãäà íå çàðÿæàéòå çàìîðîæåííûå 
àêêóìóëÿòîðû.

1.6. Ñïåöèàëüíûå ïðèìå÷àíèÿ
Âî âðåìÿ ðàáîòû ñ àêêóìóëÿòîðàìè âñåãäà äîëæåí áûòü íåïîäàë¸êó âòîðîé ÷åëîâåê, ãîòîâûé ïðèéòè íà 
ïîìîùü ïî âàøåìó ãîëîñó. ×èñòàÿ âîäà è ìûëî äîëæíû áûòü íàãîòîâå íà ñëó÷àé âûïë¸ñêèâàíèÿ êèñëîòû è 
ïîïàäàíèÿ íà êîæó, â ãëàçà èëè íà îäåæäó, ìåñòî êîíòàêòà ñ êèñëîòîé äîëæíî áûòü òùàòåëüíî âûìûòî. Åñëè 
êèñëîòà ïîïàëà â ãëàçà - íåîáõîäèìî èõ íåìåäëåííî ïðîìûòü ïðîòî÷íîé õîëîäíîé âîäîé â òå÷åíèè íå 
ìåíåå 15 ìèíóò, à çàòåì íåìåäëåííî îáðàòèòüñÿ ê âðà÷ó. Ïèùåâàÿ ñîäà íåéòðàëèçóåò êèñëîòó - âñåãäà 
äåðæèòå ñîäó ïîä ðóêàìè. Îñîáàÿ îñòîðîæíîñòü íåîáõîäèìà ïðè ðàáîòå ìåòàëëè÷åñêèì èíñòðóìåíòîì, 
òàêèì êàê ãàå÷íûå êëþ÷è, îòâ¸ðòêè è ò.ä.,  íåïîäàë¸êó èëè íåïîñðåäñòâåííî ñ àêêóìóëÿòîðàìè âî 
èçáåæàíèå êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ è ïîÿâëåíèÿ èñêð. Èñêðåíèå ìîæåò ïðèâåñòè ê âçðûâó. Âî âðåìÿ ðàáîòû ñ 
àêêóìóëÿòîðàìè âåñü ïåðñîíàë äîëæåí ñíÿòü ìåòàëëè÷åñêèå êîëüöà, áðàñëåòû, øåéíûå öåïî÷êè è ò.ä. 
Êîðîòêîå çàìûêàíèå âûçâàííîå ñëó÷àéíûì êàñàíèåì ýòèõ ïðåäìåòîâ ìîæåò ïðèâåñòè ê òðàâìàì è 
âîçãîðàíèþ. Âñåãäà âûïîëíÿéòå èíñòðóêöèè èçãîòîâèòåëÿ àêêóìóëÿòîðîâ. Âî âðåìÿ ïðîâåäåíèÿ ðàáîò ïî 
ïîäñîåäèíåíèþ ïîòðåáèòåëåé ýíåðãèè èëè ïîäñîåäèíåíèÿ ê ðàñïðåäåëèòåëüíîìó ùèòó óáåäèòåñü ÷òî 
àêêóìóëÿòîðû îòêëþ÷åíû, ò.ê. ñëó÷àéíîå âêëþ÷åíèå ìîæåò íàíåñòè îïàñíóþ òðàâìó.

2. ÂÑÒÓÏËÅÍÈÅ
®Èíâåðòîðû ñåðèè FAUND -s ñî âñòðîåííûì êîíòðîëëåðîì çàðÿäà è ìíîæåñòâîì äîïîëíèòåëüíûõ 

ôóíêöèé ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â àâòîíîìíûõ ñèñòåìàõ ýëåêòðîñíàáæåíèÿ (íå 
ïåðåäàþùèõ ýíåðãèþ â ñåòü) èëè â êà÷åñòâå èñòî÷íèêà áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ (ÈÁÏ) ñ 
äëèòåëüíûì âðåìåíåì ðåçåðâèðîâàíèÿ.
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2.1. Ïðèíöèïèàëüíàÿ ñõåìà

(1) Íåéòðàëü îáû÷íî ïðåðûâàåòñÿ ïðè ïåðåõîäå íà ðàáîòó îò àêêóìóëÿòîðîâ (òîëüêî â ñëó÷àå 
èñïîëüçîâàíèÿ èíâåðòîðà êàê ÈÁÏ) åñëè äëÿ Âàøåãî îáîðóäîâàíèÿ íåîáõîäèìî ïîñòîÿííîå 
ñîåäèíåíèå ñ íåéòðàëüþ, íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ïåðåìû÷êó âíóòðè èíâåðòîðà, ÷òî ïîêóïàòåëü 
íå ìîæåò âûïîëíèòü ñàìîñòîÿòåëüíî. Ïîæàëóéñòà, îáðàòèòå íà ýòî âíèìàíèå ïðè çàêàçå 
èíâåðòîðà.

2.2. Îïèñàíèå îñíîâíûõ ôóíêöèé
2.2.1. Èíâåðòîð
Äàííûé èíâåðòîð ãåíåðèðóåò ÷èñòûé ñèíóñîèäàëüíûé ñèãíàë íàïðÿæåíèåì 220 Â, ñ î÷åíü òî÷íûì 
ñîáëþäåíèåì ïàðàìåòðîâ íàïðÿæåíèÿ è ÷àñòîòû. Äëÿ çàïóñêà òàêîé íàãðóçêè êàê 
ýëåêòðîäâèãàòåëè, êîìïðåññèîííûå õîëîäèëüíèêè, êîíäèöèîíåðû è ò.ä. ìîæåò ïîíàäîáèòüñÿ 
ìîùíîñòü ïðåâûøàþùàÿ ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå äëÿ äàííîãî èíâåðòîðà. Âñå èíâåðòîðû 
áûòîâîé ñåðèè äîïóñêàþò ïðåâûøåíèå ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè â òå÷åíèè 60 ñåê íà 10 %, â 
òå÷åíèè 3 ñåê íà 30%. Âñå èíâåðòîðû ïðîôåññèîíàëüíîé ñåðèè äîïóñêàþò ïðåâûøåíèå 
ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè â 1.5 ðàçà â òå÷åíèè 30 ìèí, â 2.5 ðàçà â òå÷åíèè 5 ñåê. Âñå èíâåðòîðû 
èìåþò çàùèòó îò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ â íàãðóçêå è îò ïåðåãðóçêè. Ìàëîå ñîáñòâåííîå 

®ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè äåëàåò èíâåðòîðû ñåðèè FAUND  -s îïòèìàëüíûìè äëÿ ïðèìåíåíèÿ â 
àâòîíîìíûõ ñèñòåìàõ ýëåêòðîñíàáæåíèÿ.
2.2.2. Ñèñòåìà ïðÿìîé ïåðåäà÷è ýíåðãèè.
Ïðè ïîäà÷å ïåðåìåííîãî òîêà íà ñîîòâåòñòâóþùèé âõîä, îò ñåòè èëè ãåíåðàòîðà, îí 
àâòîìàòè÷åñêè ðàñïðåäåëÿåòñÿ ìåæäó ïîòðåáèòåëÿìè è çàðÿäêîé àêêóìóëÿòîðîâ, èíâåðòîð â 
òàêîé ñèòóàöèè âûêëþ÷àåòñÿ. Íàäî îáðàòèòü âíèìàíèå, ÷òî íå âñå ãåíåðàòîðû èìåþò ñòàáèëüíûå 
ïîêàçàòåëè ÷àñòîòû âûðàáàòûâàåìîé ýíåðãèè è èíâåðòîð íå ïåðåêëþ÷èòñÿ íà ïðÿìóþ ïîäà÷ó 
ýíåðãèè, à áóäåò ãåíåðèðîâàòü íàïðÿæåíèå èñïîëüçóÿ àêêóìóëÿòîðû. Çàðÿäêà â òàêîé ñèòóàöèè 
òîæå íå áóäåò ïðîèñõîäèòü.
2.2.3. Çàðÿäíîå óñòðîéñòâî
Âñòðîåííîå ñåòåâîå çàðÿäíîå óñòðîéñòâî ñêîíñòðóèðîâàíî òàê, ÷òî çàðÿæàåò àêêóìóëÿòîðû 
áûñòðî è êà÷åñòâåííî â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå. Ìèêðîïðîöåññîð ðåãóëèðóåò ïðîöåññ çàðÿäêè 
÷òîáû àêêóìóëÿòîðû ïîëó÷èëè íàèáîëüøèé çàðÿä. Ó÷èòûâàåòñÿ òàêæå òåìïåðàòóðà è ñîñòîÿíèå 
àêêóìóëÿòîðîâ è óðîâåíü íàãðóçêè. Çàðÿäíîå óñòðîéñòâî ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ çàðÿäêè ñâèíöîâî-
êèñëîòíûõ è ãåëåâûõ àêêóìóëÿòîðîâ. Áëàãîäàðÿ ôóíêöèè âûðàâíèâàíèÿ çàðÿäà àêêóìóëÿòîðû 
ìîæíî ñîåäèíÿòü ïîñëåäîâàòåëüíî.
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Âõîä íàïðÿæåíèÿ  ~220V
îò ñóùåñòâóþùåé ñåòè 
èëè ãåíåðàòîðà

Ïåðåìû÷êà
óñòàíàâëèâàåòñÿ 
ïî çàêàçó (1)

Ôèëüòð

Èíâåðòîð/ñåòåâîå çàðÿäíîå óñòðîéñòâî

Ìèêðîïðîöåññîð

Êîíòðîëëåð çàðÿäà

Äàò÷èê òåìïåðàòóðû

Àêêóìóëÿòîðû

Âûõîä íàïðÿæåíèÿ  ~220V
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ACDC
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Ëèöåâàÿ ïàíåëü

Ñîëíå÷íûå
áàòàðåè

SOLAR POWER STATION

FAUND 4ks

ON/OFF



2.3 Ïîäêëþ÷åíèå àêêóìóëÿòîðîâ
Ñâèíöîâî-êèñëîòíûå àêêóìóëÿòîðû îáû÷íî âûïóñêàþòñÿ íà íàïðÿæåíèå 2 Â, 6 Â è 12 Â. Â 
áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ, äëÿ ïîëó÷åíèÿ íåîáõîäèìîãî íàïðÿæåíèÿ è ¸ìêîñòè àêêóìóëÿòîðîâ èõ 
ñîåäèíÿþò ïîñëåäîâàòåëüíî, ïàðàëëåëüíî èëè ñî÷åòàþò îáà ýòè ìåòîäà.
2.3.1 Ïàðàëëåëüíîå ñîåäèíåíèå

     Àêêóìóëÿòîðû  Èíâåðòîð

 2.3.2. Ïîñëåäîâàòåëüíîå ñîåäèíåíèå

   Àêêóìóëÿòîðû   Èíâåðòîð

                                      Àêêóìóëÿòîðû          Èíâåðòîð

     Àêêóìóëÿòîðû          Èíâåðòîð

2.3.3. Ïàðàëëåëüíî-ïîñëåäîâàòåëüíîå ñîåäèíåíèå

Àêêóìóëÿòîðû   Èíâåðòîð
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12 Â

  2 Â   2 Â   2 Â   2 Â  2 Â   2 Â

12 Â

12 Â

12 Â

12 Â

12 Â

12 Â

12 Â

12 Â

12 Â 12 Â

12 Â

24 Â

48 Â

24 Â

12 Â

12 Â

12 Â



3. ÌÎÍÒÀÆ È ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ

3.1. Ìåñòî óñòàíîâêè
Ìåñòî ðàçìåùåíèÿ 
- Çàùèùåíî îò ïîñòîðîííåãî äîñòóïà
- Ñóõîå, íåçàïûëåííîå ïîìåùåíèå, îòñóòñòâèå êîíäåíñàòà
- Ïîñëå ìîíòàæà âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ íå äîëæíû áûòü çàãîðîæåíû

3.2. Óñòàíîâêà
Êîðïóñ èíâåðòîðà, à òàêæå êîíòåéíåð äëÿ àêêóìóëÿòîðîâ äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ íà ðîâíîé 
ïëîùàäêå. Íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ë¸ãêèé äîñòóï ê îðãàíàì óïðàâëåíèÿ è êîíòàêòàì. Íåëüçÿ 
óñòàíàâëèâàòü èíâåðòîð è êîíòåéíåð äëÿ àêêóìóëÿòîðîâ â ïîìåùåíèè ñ âûñîêîé òåìïåðàòóðîé 

0èëè ðÿäîì ñ ãîðÿ÷åé ïîâåðõíîñòüþ (ñ òåìïåðàòóðîé âûøå 60  Ñ), à òàêæå ðÿäîì ñ îòîïèòåëüíûìè 
ïðèáîðàìè.

3.3. Ñîåäèíåíèÿ
3.3.1. Èíñòðóêöèÿ ïî ñîåäèíåíèÿì
Ñîåäèíåíèå ñ ñåòüþ è ñ íàãðóçêîé äîëæíî âûïîëíÿòüñÿ ïðîâîäîì íåîáõîäèìîãî ñå÷åíèÿ â 
ñîîòâåòñòâèè ñ íàãðóçêîé. Ñîåäèíåíèå ñ âíåøíèìè àêêóìóëÿòîðàìè äîëæíî âûïîëíÿòüñÿ 
ïðîâîäîì âõîäÿùèì â êîìïëåêò ïîñòàâêè. 
Âñå ïðîâîäà äîëæíû áûòü òùàòåëüíî çàêðåïëåíû â ñîîòâåòñòâóþùèõ ãí¸çäàõ êëåììíèêîâ. Äëÿ 
áåçîïàñíîñòè êîíòðîëü çàòÿæêè âèíòîâ êëåììíèêîâ íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü íå ðåæå 1 ðàçà â ãîä.
Ïîäñîåäèíåíèå èíâåðòîðà äîëæíî ïðîèçâîäèòüñÿ òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì. 
Ïðèìåíÿåìûå ìàòåðèàëû äîëæíû áûòü êà÷åñòâåííûìè è ñîîòâåòñòâîâàòü ÏÓÝ.
3.3.2. Çàùèòíàÿ êðûøêà
Ïîñëå âûïîëíåíèÿ âñåõ ñîåäèíåíèé è ïðîâåðêè, êëåììíûå êîëîäêè äîëæíû áûòü çàêðûòû 
çàùèòíîé êðûøêîé. Êðûøêà äîëæíà áûòü çàêðûòà ïîñëå âûïîëíåíèÿ ëþáûõ ðàáîò ïî 
îáñëóæèâàíèþ ïðèáîðà.

3.4. Ñõåìà ñîåäèíåíèé

1 External battery +/- êëåììû äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ âíåøíèõ àêêóìóëÿòîðîâ
2 Solar modules +/- êëåììû äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ ñîëíå÷íûõ áàòàðåé
3 Power - êíîïêà âêëþ÷åíèÿ/âûêëþ÷åíèÿ ñõåìû
5 AC out - êëåììû äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ íàãðóçêè

3.5. Ïîäñîåäèíåíèå êàáåëåé
Ïîäñîåäèíåíèå êàáåëåé î÷åíü âàæíàÿ ïðîöåäóðà. Óáåäèòåñü ÷òî ýòà ðàáîòà ìîæåò áûòü 
âûïîëíåíà àêêóðàòíî è êà÷åñòâåííî, â ñîîòâåòñòâèè ñ íàçíà÷åíèåì êëåìì ïðèñîåäèíåíèÿ. 
Ïîäñîåäèíåíèå êàáåëåé äîëæíî ïðîâîäèòüñÿ ñòðîãî â íèæåèçëîæåííîì ïîðÿäêå, îòñîåäèíåíèå â 
îáðàòíîì ïîðÿäêå.

®èíâåðòîðîâ ñåðèè FAUND -s äîëæíî óäîâëåòâîðÿòü ñëåäóþùèì êðèòåðèÿì: 
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Power



3.6. Äî óñòàíîâêè
Äî òîãî êàê âû íà÷í¸òå ïîäñîåäèíåíèå èíâåðòîðà óáåäèòåñü ÷òî ó âàñ äîñòàòî÷íî ïðîâîäîâ è 
êàáåëåé íóæíîãî ñå÷åíèÿ, èíñòðóìåíò èñïðàâåí è âû îçíàêîìèëèñü ñ èíñòðóêöèåé. 
3.6.1. Ïîäñîåäèíåíèå âíåøíèõ àêêóìóëÿòîðîâ
3.6.1.1. Íà ñòîðîíå èíâåðòîðà
Ïîäñîåäèíèòå ïðîâîäà èç êîìïëåêòà ïîñòàâêè ñîîòâåòñòâåííî ê ïëþñîâîé è ìèíóñîâîé êëåììàì 
íà çàäíåé ñòåíêå èíâåðòîðà. Òùàòåëüíî çàòÿíèòå âèíòû êëåììíèêà. 
3.6.1.2. Íà ñòîðîíå âíåøíèõ àêêóìóëÿòîðîâ
Ïðåæäå ÷åì ïîäñîåäèíÿòü âíåøíèå àêêóìóëÿòîðû óáåäèòåñü â ñîîòâåòñòâèè ïîëÿðíîñòè è 
íàïðÿæåíèÿ àêêóìóëÿòîðîâ è èíâåðòîðà. Ïðè íåïðàâèëüíîì ñîåäèíåíèè èíâåðòîð ìîæåò âûéòè 
èç ñòðîÿ è âû ëèøàåòåñü ãàðàíòèè.
Âîçìîæíû äâà âàðèàíòà ïîñòàâêè: 
- àêêóìóëÿòîðû óæå ñîåäèíåíû íà íóæíîå íàïðÿæåíèå è çàêðåïëåíû â êîðïóñå. Âàì íåîáõîäèìî 
ïîäñîåäèíèòü ïðîâîäà èäóùèå îò èíâåðòîðà ê êëåììíèêó íà êîðïóñå àêêóìóëÿòîðíîãî áëîêà 
ñîáëþäàÿ ïîëÿðíîñòü;
- àêêóìóëÿòîðû ïîñòàâëÿþòñÿ îòäåëüíî îò êîðïóñà. Âàì íåîáõîäèìî ñîåäèíèòü àêêóìóëÿòîðû â 
ñîîòâåòñòâèè ñ íåîáõîäèìûì íàïðÿæåíèåì ïåðåìû÷êàìè èç êîìïëåêòà ïîñòàâêè, óñòàíîâèòü â 
êîðïóñ è çàêðåïèòü, êðàéíèå âûâîäû ñîåäèíèòü ñ êëåììíèêîì íà ñòåíêå êîðïóñà àêêóìóëÿòîðîâ. 
Çàòåì ïîäñîåäèíèòü ïðîâîäà îò èíâåðòîðà ñîáëþäàÿ ïîëÿðíîñòü.
Îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òî èñêðåíèå ïðè ïðèñîåäèíåíèè âòîðîãî ïðîâîäà ê àêêóìóëÿòîðàì - 
íîðìàëüíîå ÿâëåíèå. Ïðè ýòîì âñïûõèâàþò ñâåòîäèîäû è ðàçäà¸òñÿ çâóêîâîé ñèãíàë. Ïðè 
îøèáî÷íîé ïîëÿðíîñòè, ñãîðàåò âíóòðåííèé ïðåäîõðàíèòåëü, êîòîðûé íåîáõîäèìî çàìåíèòü â 
ðåìîíòíîé ìàñòåðñêîé. Â ýòîì ñëó÷àå ðàáîòà âûïîëíÿåòñÿ çà ñ÷¸ò ïîëüçîâàòåëÿ.
3.6.2. Ñîåäèíåíèå ñ ïîòðåáèòåëÿìè íàãðóçêè (AC output)
Ïîòðåáèòåëè íàãðóçêè 220 Â ïîäñîåäèíÿþòñÿ êàáåëåì ê îáîçíà÷åííûì  AC out êîíòàêòàì â 

2ñîîòâåòñòâèè ñ ÏÓÝ (îáû÷íî 2.5 ìì ). 
Âíèìàíèå! Ïðèñóòñòâóåò âûñîêîå íàïðÿæåíèå. Óáåäèòåñü, ÷òî èíâåðòîð âûêëþ÷åí.
3.6.3. Ñîåäèíåíèå ñ èñòî÷íèêîì íàïðÿæåíèÿ 220 Â (AC input) (ïî çàêàçó)
Èíâåðòîð ñîåäèíÿåòñÿ ñ èñòî÷íèêîì íàïðÿæåíèÿ 220 Â êàáåëåì ê îáîçíà÷åííûì AC in êîíòàêòàì â 

2
ñîîòâåòñòâèè ñ ÏÓÝ (îáû÷íî 2.5 ìì ). 
Âíèìàíèå! Ïðèñóòñòâóåò âûñîêîå íàïðÿæåíèå. Óáåäèòåñü, ÷òî ñåòü îòêëþ÷åíà, à ãåíåðàòîð 
íå ðàáîòàåò.
3.6.4. Ñîåäèíåíèå ñ ñîëíå÷íûìè áàòàðåÿìè. Ñíà÷àëà íåîáõîäèìî ñîåäèíèòü ñîëíå÷íûå áàòàðåè 
â çàâèñèìîñòè îò íàïðÿæåíèÿ èíâåðòîðà ïîñëåäîâàòåëüíî, ïàðàëëåëüíî èëè ïîñëåäîâàòåëüíî-
ïàðàëëåëüíî òàêæå êàê àêêóìóëÿòîðû. Íóæíî ó÷åñòü, ÷òî ñîëíå÷íûå áàòàðåè ïðè ïîïàäàíèè íà 
ñâåò âûðàáàòûâàþò ýíåðãèþ, ïîýòîìó ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè äîëæíû òùàòåëüíî ñîáëþäàòüñÿ, 
òàêæå êàê ïðè ðàáîòå ñ àêêóìóëÿòîðàìè. 
3.6.4.1. Íà ñòîðîíå èíâåðòîðà
Ïîäñîåäèíèòå ïðîâîäà èç êîìïëåêòà ïîñòàâêè ñîîòâåòñòâåííî ê ïëþñîâîé è ìèíóñîâîé êëåììàì 
íà çàäíåé ñòåíêå èíâåðòîðà. Åñëè â âàø êîìïëåêò íå âõîäèò ïðîâîä äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ 
ñîëíå÷íûõ áàòàðåé, ñîëíå÷íûå áàòàðåè äîëæíû ïîäñîåäèíÿòüñÿ êà÷åñòâåííûì ìåäíûì 

2ïðîâîäîì ñ ñå÷åíèåì, êîòîðîå ðàññ÷èòûâàåìñÿ èñõîäÿ èç ïëîòíîñòè òîêà 2.5 À/ìì . Òùàòåëüíî 
çàòÿíèòå âèíòû êëåììíèêà. 
3.6.1.2. Íà ñòîðîíå ñîëíå÷íûõ áàòàðåé.
Ïðåæäå ÷åì ïîäñîåäèíÿòü ñîëíå÷íûå áàòàðåè óáåäèòåñü â ñîîòâåòñòâèè ïîëÿðíîñòè è 
íàïðÿæåíèÿ ñîëíå÷íûõ áàòàðåé è èíâåðòîðà. Ïðè íåïðàâèëüíîì ñîåäèíåíèè èíâåðòîð ìîæåò 
âûéòè èç ñòðîÿ è âû ëèøàåòåñü ãàðàíòèè. Ñîëíå÷íûå áàòàðåè âûïóñêàþòñÿ íà íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå 12 èëè 24 Â. Åñëè ñîëíå÷íûå áàòàðåè íàõîäÿòñÿ íà ñîëíöå, ïðè ïðèñîåäèíåíèè 
âòîðîãî ïðîâîäà âîçìîæíî îáðàçîâàíèå èñêð - ýòî íîðìàëüíîå ÿâëåíèå. 
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4. ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅ

4.1. Ëèöåâàÿ ïàíåëü 

4.2. Ñâåòîâàÿ èíäèêàöèÿ

            Ñîëíå÷íûå áàòàðåè. Èíäèêàòîð çåë¸íîãî öâåòà îòîáðàæàåò ðåæèì ðàáîòû êîíòðîëëåðà 
çàðÿäêè. Èíäèêàòîð ãîðèò - èä¸ò çàðÿäêà. Ìèãàåò - çàðÿäêà áëèçèòñÿ ê êîíöó, Íå ãîðèò - çàðÿäêà 
çàâåðøåíà èëè íåò ïîäñîåäèíåíèÿ ê àêêóìóëÿòîðàì.
            
           Ãèñòîãðàììíûé èíäèêàòîð óðîâíÿ çàðÿäà. Ñâåòîäèîäû çåë¸íîãî öâåòà - 6 øò. Ïðè íèçêîì 
óðîâíå çàðÿäà ïîñëåäíèé ñâåòîäèîä ìèãàåò.. 
       
         Óðîâåíü íàãðóçêè. Ãèñòîãðàììíûé èíäèêàòîð óðîâíÿ íàãðóçêè èç 5çåë¸íûõ ñâåòîäèîäîâ, 6-é 
ñâåòîäèîä - Ïåðåãðóçêà. Èíäèêàòîð êðàñíîãî öâåòà. Çàãîðàåòñÿ åñëè íàãðóçêà ïðåâûøàåò 
ìàêñèìàëüíûå çíà÷åíèÿ äëÿ äàííîãî èíâåðòîðà. Íåîáõîäèìî óìåíüøèòü íàãðóçêó èëè èíâåðòîð 
îòêëþ÷èòñÿ ÷åðåç 5 ñåêóíä. Ïðè î÷åíü áîëüøîé ïåðåãðóçêå èíâåðòîð îòêëþ÷èòñÿ íå ïîäàâàÿ 
ñèãíàëà.

           Èíâåðòîð âêëþ÷¸í. Ðàáîòà îò àêêóìóëÿòîðîâ. Èíäèêàòîð æ¸ëòîãî öâåòà. Çàãîðàåòñÿ êîãäà 
èíâåðòîð âêëþ÷¸í è ðàáîòàåò îò àêêóìóëÿòîðîâ.

                Ñåòü. Èíäèêàòîð çåë¸íîãî öâåòà. Çàãîðàåòñÿ êîãäà íà èíâåðòîð ïîäà¸òñÿ íàïðÿæåíèå 
220 Â îò ñåòè èëè ãåíåðàòîðà. Âêëþ÷åíà ñèñòåìà ïðÿìîé ïîäà÷è ýíåðãèè. 

            Âêëþ÷åíà ñèñòåìà ïðÿìîé ïîäà÷è ýíåðãèè è êîððåêòèðîâêà íàïðÿæåíèÿ.

            Ïëîõîé êîíòàêò íà êëåììàõ àêêóìóëÿòîðîâ èëè àêêóì óëÿòîðû âûøëè èç ñòðîÿ.

4.3. Êíîïêè
ON - êíîïêà âêëþ÷åíèÿ. Â íåêîòîðûõ ìîäåëÿõ çàïóñêàåò ôóíêöèþ ñàìîòåñòèðîâàíèÿ ïðè 
ïîäêëþ÷¸ííîé ñåòè èëè ãåíåðàòîðå. Îòêëþ÷àåò è âêëþ÷àåò çâóêîâóþ ñèãíàëèçàöèþ.
OFF - êíîïêà âûêëþ÷åíèÿ. 
Ïðèìå÷àíèå. Â íåêîòîðûõ ìîäåëÿõ âñå ýòè ôóíêöèè âûïîëíÿþòñÿ îäíîé êíîïêîé.

4.4. Çâóêîâàÿ ñèãíàëèçàöèÿ
Âîçìîæíû äâà âàðèàíòà èñïîëíåíèÿ çâóêîâîé ñèãíàëèçàöèè
4.4.1. Ïåðâûé âàðèàíò
4.4.1.1. Èíâåðòîð âêëþ÷¸í (ðåäêèå çâóêîâûå ñèãíàëû)
×åòûð¸õêðàòíûé çâóêîâîé ñèãíàë. ×òîáû îòêëþ÷èòü çâóêîâîé ñèãíàë êðàòêîâðåìåííî íàæìèòå 
êíîïêó «ON» âî âðåìÿ çâó÷àíèÿ ñèãíàëà.
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4.4.1.2. Àêêóìóëÿòîðû ðàçðÿäèëèñü (÷àñòûå çâóêîâûå ñèãíàëû)
Åñëè çàðÿä àêêóìóëÿòîðîâ ìàë, èíâåðòîð íà÷èíàåò èçäàâàòü êîðîòêèå çâóêîâûå ñèãíàëû. Åñëè 
àêêóìóëÿòîðû ïîëíîñòüþ ðàçðÿäÿòñÿ, èíâåðòîð îòêëþ÷àåòñÿ. 
4.4.1.3.   Ïåðåãðóçêà (íåïðåðûâíûé çâóêîâîé ñèãíàë)
Ïðè ïåðåãðóçêå èíâåðòîðà (ìîùíîñòü íàãðóçêè ïðåâûñèëà ìàêñèìàëüíóþ ìîùíîñòü èíâåðòîðà), 
îí èçäà¸ò ïðåäóïðåæäàþùèé íåïðåðûâíûé çâóêîâîé ñèãíàë. Â ýòîì ñëó÷àå îòêëþ÷èòå ÷àñòü 
îáîðóäîâàíèÿ. Åñëè íàãðóçêà çíà÷èòåëüíî ïðåâûøàåò ìîùíîñòü èíâåðòîðà, îí ìîæåò 
îòêëþ÷èòüñÿ íå ïîäàâàÿ ñèãíàëà, òàêæå ýòî ìîæåò ñëó÷èòüñÿ åñëè àêêóìóëÿòîðû ðàçðÿæåíû, à 
íàãðóçêà ïðåâûøàåò 30-50 % ìàêñèìàëüíîé.
4.4.1.4. Çàìåíèòå àêêóìóëÿòîðû (íåïðåðûâíûé çâóêîâîé ñèãíàë). Åñëè àêêóìóëÿòîðû íå ïðîõîäÿò 
òåñòèðîâàíèå, èíâåðòîð áóäåò èçäàâàòü íåïðåðûâíûé ñèãíàë.
4.4.2. Âòîðîé âàðèàíò
4.4.2.1. Èíâåðòîð âêëþ÷¸í (ðåäêèå çâóêîâûå ñèãíàëû)
×òîáû îòêëþ÷èòü çâóêîâîé ñèãíàë êðàòêîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêó «ON».
4.4.2.2. Àêêóìóëÿòîðû ðàçðÿäèëèñü (÷àñòûå çâóêîâûå ñèãíàëû)
Åñëè çàðÿä àêêóìóëÿòîðîâ ìàë, èíâåðòîð íà÷èíàåò èçäàâàòü ÷àñòûå çâóêîâûå ñèãíàëû. Åñëè 
àêêóìóëÿòîðû ïîëíîñòüþ ðàçðÿäÿòñÿ, èíâåðòîð îòêëþ÷àåòñÿ. 
4.4.2.3.   Ïåðåãðóçêà (íåïðåðûâíûé çâóêîâîé ñèãíàë)
Ïðè ïåðåãðóçêå èíâåðòîðà (ìîùíîñòü íàãðóçêè ïðåâûñèëà ìàêñèìàëüíóþ ìîùíîñòü èíâåðòîðà), 
îí èçäà¸ò ïðåäóïðåæäàþùèé íåïðåðûâíûé çâóêîâîé ñèãíàë. Â ýòîì ñëó÷àå îòêëþ÷èòå ÷àñòü 
îáîðóäîâàíèÿ. Åñëè íàãðóçêà çíà÷èòåëüíî ïðåâûøàåò ìîùíîñòü èíâåðòîðà, îí ìîæåò 
îòêëþ÷èòüñÿ íå ïîäàâàÿ ñèãíàëà, òàêæå ýòî ìîæåò ñëó÷èòüñÿ åñëè àêêóìóëÿòîðû ðàçðÿæåíû, à 
íàãðóçêà ïðåâûøàåò 30-50 % ìàêñèìàëüíîé.
4.4.2.4. Çàìåíèòå àêêóìóëÿòîðû (íåïðåðûâíûé çâóêîâîé ñèãíàë). Åñëè àêêóìóëÿòîðû íå ïðîõîäÿò 
òåñòèðîâàíèå, èíâåðòîð áóäåò èçäàâàòü íåïðåðûâíûé ñèãíàë.

4.5. Èíâåðòîð
®

Èíâåðòîð, âñòðîåííûé â ïðèáîðû FAUND -s ãåíåðèðóåò ÷èñòûé ñèíóñîèäàëüíûé ñèãíàë 
íàïðÿæåíèåì 220 Â, ÷àñòîòîé 50 Ãö. Ìàêñèìàëüíàÿ ïîäêëþ÷àåìàÿ ìîùíîñòü çàâèñèò îò ìîäåëè 
èíâåðòîðà. Íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü, ÷òî ïðè ïóñêå ýëåêòðîäâèãàòåëåé âîçíèêàþò ïóñêîâûå òîêè, 
êîòîðûå ìîãóò ïðåâûñèòü äîïóñòèìîå äëÿ äàííîé ìîäåëè çíà÷åíèå. Ïîýòîìó ìîùíîñòü 
èíâåðòîðà íàäî ïîäáèðàòü òàê, ÷òîáû ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü ïîäêëþ÷àåìûõ ïðèáîðîâ, ñ 
ó÷¸òîì ïóñêîâûõ íàãðóçîê ñîñòàâëÿëà îò 50 äî 70 % îò ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè èíâåðòîðà.
4.5.1. Ïåðåãðóçêà
Åñëè íàãðóçêà ïîäêëþ÷¸ííàÿ ê èíâåðòîðó ïðåâûøàåò óêàçàííûå â òåõíè÷åñêèõ ïàðàìåòðàõ 
çíà÷åíèÿ, èíâåðòîð îòêëþ÷èòñÿ. Ïðè ïåðåãðóçêå çàãîðàåòñÿ èíäèêàòîð “Ïåðåãðóçêà” è çâó÷èò 
íåïðåðûâíûé çâóêîâîé  ñèãíàë. Åñëè íå óìåíüøèòü íàãðóçêó ÷åðåç 5 ñåêóíä èíâåðòîð îòêëþ÷èòñÿ. 
Åñëè ïîäêëþ÷¸ííàÿ íàãðóçêà çíà÷èòåëüíî ïðåâûøàåò äîïóñòèìîå çíà÷åíèå - èíâåðòîð 
îòêëþ÷èòñÿ íå ïîäàâàÿ ñèãíàëà. Ò.ê. ïðîöåññîð ïîñòîÿííî àíàëèçèðóåò ñîñòîÿíèå àêêóìóëÿòîðîâ, 
ïðè íåäîñòàòî÷íîé ¸ìêîñòè ïåðåãðóçêà ìîæåò íàñòóïèòü ðàíüøå, ÷åì áóäåò äîñòèãíóòî 
ïðåäåëüíîå çíà÷åíèå.
4.5.2. Ñîñòîÿíèå àêêóìóëÿòîðîâ.
Èíâåðòîð ïîñòîÿííî êîíòðîëèðóåò ñîñòîÿíèå àêêóìóëÿòîðîâ. Ãëóáîêèé ðàçðÿä äëÿ ñâèíöîâûõ 
àêêóìóëÿòîðîâ íåæåëàòåëåí, ò.ê. çíà÷èòåëüíî óìåíüøàåò èõ ¸ìêîñòü è ñîêðàùàåò ñðîê ñëóæáû. 
Ïðè íåäîñòàòî÷íîé ¸ìêîñòè àêêóìóëÿòîðîâ èíâåðòîð îòêëþ÷àåòñÿ, ïåðåä îòêëþ÷åíèåì íà÷èíàåò 
ìèãàòü ïîñëåäíèé ñâåòîäèîä ãèñòîãðàììíîãî èíäèêàòîðà “Óðîâåíü çàðÿäà” è ðàçäà¸òñÿ ÷àñòûé 
çâóêîâîé ñèãíàë. Ïðåäåëüíûå çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ ïðè êîòîðûõ ïðîèñõîäèò îòêëþ÷åíèå 
èíâåðòîðà 10.8/21.6/43.2 Â. 

4.6. Çàðÿäíîå óñòðîéñòâî
Âñòðîåííîå àâòîìàòè÷åñêîå çàðÿäíîå óñòðîéñòâî ïîçâîëÿåò ìàêñèìàëüíî çàðÿäèòü 
àêêóìóëÿòîðû îò ñåòè èëè ãåíåðàòîðà. Òîê ðåãóëèðóåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè â çàâèñèìîñòè îò 
ñîñòîÿíèÿ àêêóìóëÿòîðîâ, íàãðóçêè íà èíâåðòîð, òåìïåðàòóðû àêêóìóëÿòîðîâ. Ïðè 
ïîäñîåäèíåíèè ãåíåðàòîðà âîçìîæíû ñèòóàöèè, êîãäà çàðÿäíîå óñòðîéñòâî íå ðàáîòàåò è 
èíâåðòîð íå ïåðåêëþ÷àåòñÿ íà ïðÿìóþ ïîäà÷ó ýíåðãèè. Ýòî ïðîèñõîäèò ïîòîìó, ÷òî íåêîòîðûå 
ãåíåðàòîðû íå âûðàáàòûâàþò ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå íóæíîé ÷àñòîòû è ôîðìû, à èíîãäà è 
àìïëèòóäà íå ñîîòâåòñòâóåò íóæíîìó çíà÷åíèþ.
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4.7. Ñèñòåìà ïðÿìîé ïåðåäà÷è ýíåðãèè
Êîãäà íà êîíòàêòû AC in ïîäà¸òñÿ ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå ñ àìïëèòóäîé 160-286 Â è ÷àñòîòîé 47-
53 Ãö èíâåðòîð îòêëþ÷àåòñÿ è âêëþ÷àåò ñèñòåìó ïðÿìîé ïîäà÷è ýíåðãèè, ïðè ýòîì ïîòðåáèòåëè, 
ïîäêëþ÷¸ííûå ê êîíòàêòàì AC out, ïîëó÷àþò íàïðÿæåíèå 220 Â ñ ÷àñòîòîé 50 Ãö. Ïàðàìåòðû 
ðåæèìà âêëþ÷åíèÿ ñèñòåìû ïðÿìîé ïåðåäà÷è ýíåðãèè çàäàþòñÿ ïðè èçãîòîâëåíèè. Ïðè 
âêëþ÷åíèè ñèñòåìû ïðÿìîé ïåðåäà÷è ýíåðãèè çàãîðàåòñÿ çåë¸íûé èíäèêàòîð “Ñåòü”, ïîäà÷à 
çâóêîâûõ ñèãíàëîâ ïðåêðàùàåòñÿ. Ïðè ðàáîòå ñèñòåìû ïðÿìîé ïåðåäà÷è ýíåðãèè ïðîèñõîäèò 
àâòîìàòè÷åñêàÿ çàðÿäêà àêêóìóëÿòîðîâ, íåîáõîäèìî ó÷åñòü ÷òî çàðÿäêà ïðîèñõîäèò äàæå åñëè 
èíâåðòîð âûêëþ÷åí è íè îäèí èç èíäèêàòîðîâ íå ñâåòèòñÿ.

4.8. Äàò÷èê òåìïåðàòóðû
Íàïðÿæåíèå íåîáõîäèìîå äëÿ çàðÿäêè àêêóìóëÿòîðîâ ñèëüíî çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû, ïîýòîìó â 
ñõåìó ââåä¸í äàò÷èê òåìïåðàòóðû, ïî ñèãíàëó êîòîðîãî ïðîöåññîð óâåëè÷èâàåò èëè óìåíüøàåò 
çàðÿäíîå íàïðÿæåíèå è íàïðÿæåíèå îêîí÷àíèÿ çàðÿäêè.

4.9. Êîíòðîëëåð çàðÿäà
Âñòðîåííûé èíòåëëåêòóàëüíûé êîíòðîëëåð çàðÿäà îáåñïå÷èâàåò îïòèìàëüíûé ðåæèì çàðÿäêè 
äëÿ ñâèíöîâî-êèñëîòíûõ è ãåëåâûõ àêêóìóëÿòîðîâ. Êîíòðîëëåð ñëåäèò çà òåì, ÷òîáû íàïðÿæåíèå 
íà êëåììàõ àêêóìóëÿòîðîâ íå ïðåâûñèëî ïðåäåëüíîå çíà÷åíèå. Êîãäà çàðÿäêà áëèçèòñÿ ê êîíöó 
êîíòðîëëåð ïåðåõîäèò â èìïóëüñíûé ðåæèì è äîâîäèò óðîâåíü çàðÿäà àêêóìóëÿòîðîâ äî 100% 
çíà÷åíèÿ. Çàðÿäêà ïðåêðàùàåòñÿ êîãäà íàïðÿæåíèå íà êëåììàõ àêêóìóëÿòîðîâ äîñòèãëî 
çíà÷åíèé 14.5/29/54 Â. Ïðè ïîíèæåíèè íàïðÿæåíèÿ êîíòðîëëåð âíîâü ïîäà¸ò òîê â 
àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå. Íàëè÷èå èìïóëüñíîãî ðåæèìà ïîçâîëÿåò íå òîëüêî äîñòè÷ü 
ìàêñèìàëüíîé çàðÿäíîé ¸ìêîñòè àêêóìóëÿòîðîâ, íî è âîññòàíîâèòü ïîâðåæä¸ííûå 
ñóëüôàòàöèåé. 

5. ÏÅÐÈÎÄÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

®
Çà èñêëþ÷åíèåì ïåðèîäè÷åñêîãî êîíòðîëÿ çà ñîñòîÿíèåì êîíòàêòîâ èíâåðòîðû ñåðèè FAUND -s 
íå òðåáóþò êàêîãî ëèáî îáñëóæèâàíèÿ. Ñîäåðæèòå èíâåðòîð â ÷èñòîòå, ïðîòèðàéòå çàïûëåííûå 
ïîâåðõíîñòè ìÿãêîé òðÿïêîé, ñëåäèòå, ÷òîáû íå çàêðûâàëèñü âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ.

6. ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈÅ ÅÂÐÎÏÅÉÑÊÈÌ ÑÒÀÍÄÀÐÒÀÌ

®
Ìû îòâåòñòâåííî çàÿâëÿåì, ÷òî èíâåðòîðû ñåðèè FAUND -s áûòîâîé è ïðîôåññèîíàëüíîé ñåðèè 
îïèñàííûå â íàñòîÿùåé èíñòðóêöèè ñîîòâåòñòâóþò ñëåäóþùèì åâðîïåéñêèì ñòàíäàðòàì:
EN 61000-6-1, EN 61000-6-3, EN 55014, EN 55022, EN 61000-3-2, Dir. 89/336/EEC, LVD 73/23/EEC
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7. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÏÀÐÀÌÅÒÐÛ

7.1. Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû èíâåðòîðîâ áûòîâîé ñåðèè
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Ìîäåëü 07ks 1 ks 2 ks 3 ks 4ks 5 ks 8 ks

Èíâåðòîð

Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â) 24 24 24 48 48 48 96

Ðàáî÷èé äèàïàçîí âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ (Â) 21-29 21-29 21-29 42-54 42-54 42-54 84-108

Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â)

Âûõîäíàÿ ÷àñòîòà (Ãö)

Äëèòåëüíàÿ ìîùíîñòü (ÂÀ)/250Ñ 350 500 1000 1500 2000 2500 4000

Ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü 15 ìèí. (ÂÀ)/250Ñ 490 700 1400 2100 2800 3500 5600

Ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü 60 ñåê. (ÂÀ)/250Ñ 770 1100 2200 3300 4400 5500 8800

Ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü 3 ñåê. (ÂÀ)/250Ñ 910 1300 2600 3900 5200 6500 10400

Ìàêñèìàëüíûé ÊÏÄ (%) 96 96 96 96 96 96 96

Ïîòðåáëåíèå â ðåæèìå õîëîñòîãî õîäà (Âò) 12 12 19 19 35 35 45

Ñåòåâîå çàðÿäíîå óñòðîéñòâî

Çàðÿäíûé òîê, àâòîìàòè÷åñêè èçìåíÿåìûé (À) 0-4 0-4 0-4 0-10 0-10 0-10 0-10

Ìàêñèìàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â) 286 286 286 286 286 286 286

Ìèíèìàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â) 160 160 160 160 160 160 160

Äèàïàçîí ÷àñòîò âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ (Ãö) 47-53 47-53 47-53 47-53 47-53 47-53 47-53

Êîíòðîëëåð çàðÿäà

Ìàêñèìàëüíûé çàðÿäíûé òîê (À) 30 30 30 30 30 30/100 100

Ìàêñèìàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò ñîëíå÷íûõ áàòàðåé (Â) 42 42 42 84 84 84 168

Íàïðÿæåíèå îêîí÷àíèÿ çàðÿäêè (Â) 29 29 29 54 54 54 108

Êîíòðîëëåð ðàçðÿäà

Ìàêñèìàëüíûé òîê ðàçðÿäà (À) 43 62 124 93 124 155 124

Íàïðÿæåíèå îòêëþ÷åíèÿ (Â) 21 21 21 42 42 42 84

Ïðî÷èå äàííûå

Çâóêîâàÿ ñèãíàëèçàöèÿ

Çàùèòà îò ïåðåãðóçêè è êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ

Çàùèòà îò íåïðàâèëüíîé ïîëÿðíîñòè

Ìàêñèìàëüíûé òîê/ìîùíîñòü ñèñòåìû ïåðåäà÷è ýíåðãèè (À/ÂÀ) 3/700 5/1000 9/2000 13/3000 18/4000 23/5000 36/8000

Âðåìÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ (ìñ)

Óðîâåíü øóìà (äÁ)

Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà (0Ñ)

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü (%)

Êëàññ èñïîëíåíèÿ

Ðåêîìåíäóåìàÿ ¸ìêîñòü àêêóìóëÿòîðîâ (À÷)

Âåñ áåç àêêóìóëÿòîðîâ (êã)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû 

220 +/-5% ÷èñòûé ñèí óñ

50 +/-0.05

Ðàáîòà îò àêêóìóëÿòîðîâ, ïåðåãðóçêà, ìàëàÿ ¸ìêîñòü

Àâòîìàòè÷åñêîå îòêëþ÷åíèå

IP20

0-95

>5x Pnom/Unom

Âñòðîåííûé ïðåäîõðàíèòåëü

2-4

Áåç âåíòèëÿòîðà <40, ñ âåíòèëÿòîðîì <53

0-40



7.2. Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû èíâåðòîðîâ ïðîôåññèîíàëüíîé ñåðèè
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Ìîäåëü 0.2ps 0.4ps 0.8ps 1.2ps 1.6ps 2.0ps 3.6ps

Èíâåðòîð

Íîìèíàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â) 24 24 24 48 48 48 96

Ðàáî÷èé äèàïàçîí âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ (Â) 21-29 21-29 21-29 42-54 42-54 42-54 84-108

Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â)

Âûõîäíàÿ ÷àñòîòà (Ãö)

Äëèòåëüíàÿ ìîùíîñòü (ÂÀ)/250Ñ 350 500 1000 1500 2000 2500 4000

Ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü 15 ìèí. (ÂÀ)/250Ñ 490 700 1400 2100 2800 3500 5600

Ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü 60 ñåê. (ÂÀ)/250Ñ 770 1100 2200 3300 4400 5500 8800

Ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü 3 ñåê. (ÂÀ)/250Ñ 910 1300 2600 3900 5200 6500 10400

Ìàêñèìàëüíûé ÊÏÄ (%) 96 96 96 96 96 96 96

Ïîòðåáëåíèå â ðåæèìå õîëîñòîãî õîäà (Âò) 12 12 19 19 35 35 45

Ñåòåâîå çàðÿäíîå óñòðîéñòâî

Çàðÿäíûé òîê, àâòîìàòè÷åñêè èçìåíÿåìûé (À) 0-20 0-20 0-20 0-40 0-40 0-40 0-40

Ìàêñèìàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â) 286 286 286 286 286 286 286

Ìèíèìàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå (Â) 160 160 160 160 160 160 160

Äèàïàçîí ÷àñòîò âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ (Ãö) 47-53 47-53 47-53 47-53 47-53 47-53 47-53

Êîíòðîëëåð çàðÿäà

Ìàêñèìàëüíûé çàðÿäíûé òîê (À) 60 60 60 60 60 60/200 200

Ìàêñèìàëüíîå âõîäíîå íàïðÿæåíèå îò ñîëíå÷íûõ áàòàðåé (Â) 42 42 42 84 84 84 168

Íàïðÿæåíèå îêîí÷àíèÿ çàðÿäêè (Â) 29 29 29 54 54 54 108

Êîíòðîëëåð ðàçðÿäà

Ìàêñèìàëüíûé òîê ðàçðÿäà (À) 43 62 124 93 124 155 124

Íàïðÿæåíèå îòêëþ÷åíèÿ (Â) 21 21 21 42 42 42 84

Ïðî÷èå äàííûå

Çâóêîâàÿ ñèãíàëèçàöèÿ

Çàùèòà îò ïåðåãðóçêè è êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ

Çàùèòà îò íåïðàâèëüíîé ïîëÿðíîñòè

Ìàêñèìàëüíûé òîê/ìîùíîñòü ñèñòåìû ïåðåäà÷è ýíåðãèè (À/ÂÀ) 3/700 5/1000 9/2000 13/3000 18/4000 23/5000 36/8000

Âðåìÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ (ìñ)

Óðîâåíü øóìà (äÁ)

Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà (0Ñ)

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü (%)

Êëàññ èñïîëíåíèÿ

Ðåêîìåíäóåìàÿ ¸ìêîñòü àêêóìóëÿòîðîâ (À÷)

Âåñ áåç àêêóìóëÿòîðîâ (êã)

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû 

IP20

0-95

>5x Pnom/Unom

Âñòðîåííûé ïðåäîõðàíèòåëü

2-4

Áåç âåíòèëÿòîðà <40, ñ âåíòèëÿòîðîì <53

0-40

220 +/-5% ÷èñòûé ñèí óñ

50 +/-0.05

Ðàáîòà îò àêêóìóëÿòîðîâ, ïåðåãðóçêà, ìàëàÿ ¸ìêîñòü

Àâòîìàòè÷åñêîå îòêëþ÷åíèå



8. ÎÒÌÅÒÊÀ Î ÏÐÎÂÅÐÊÅ È ÓÑÒÀÍÎÂÊÅ

8.1. Òåõíè÷åñêèé êîíòðîëü

8.1. Ñåðèéíûé íîìåð 

8.2. Óñòàíîâùèê

8.3. Äàòà óñòàíîâêè
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